
- рекомендуемые базы для обработки.

- размеры получаемые обработкой.
1. Сталь 25ХГТ ГОСТ 4543-2016, твердость 156...217 HВ.
2. *Размеры обеспечиваются инструментом.
3. **Размеры для справок.
4. - специальная характеристика.

Обозначение d d1

ШНКФ453461.710/002 55,01±0,1 53,02-0.075
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Лист 1 Листов 11
Эскиз обработки вал сошек ШНКФ453461.710/002; ШНКФ453461.710/002-10
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- рекомендуемые базы для обработки.

- размеры получаемые обработкой.

Обозначение d d1 L L1
ШНКФ453461.700/002 55,01±0,1 53,02-0.075 179,25±0,1 247-0.2
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Лист 2 Листов 11
Эскиз обработки вал сошек ШНКФ453461.700/002; ШНКФ453461.700/002-10
ШНКФ453461.700/002-30
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1. Сталь 25ХГТ ГОСТ 4543-2016, твердость 156...217 HВ.
2. *Размеры обеспечиваются инструментом.
3. **Размеры для справок.
4. - специальная характеристика.с
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Лист 3 Листов 11
Эскиз обработки вала сошки 4310-3401065
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- рекомендуемые базы для обработки.

- размеры получаемые обработкой
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1. Сталь 25ХГТ ГОСТ 4543-2016, твердость 156...217 HВ.
2. *Размеры обеспечиваются инструментом.
3. **Размер для справок.
4. - специальная характеристика.с
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Лист 4 Листов 11
Эскиз обработки вал-сектора ШНКФ453461.400/002

- рекомендуемые базы для обработки.

- размеры получаемые обработкой

1. Сталь 25ХГТ ГОСТ 4543-2016, твердость 156...217 HВ.
2. *Размеры обеспечиваются инструментом.
3. - специальная характеристикас
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Лист 5 Листов 11
Эскиз обработки вал-сектора ШНКФ453461.200/002

- рекомендуемые базы для обработки.

- размеры получаемые обработкой

1. Сталь 25ХГТ ГОСТ 4543-2016, твердость 156...217 HВ.
2. *Размеры обеспечиваются инструментом.
3. - специальная характеристикас
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Лист 6 Листов 11
Эскиз обработки вал-секторов ШНКФ453461.120/002 и ШНКФ453461.136/002

- рекомендуемые базы для обработки.

- размеры получаемые обработкой

1. Сталь 25ХГТ ГОСТ 4543-2016, твердость 156...217 HВ.
2. *Размеры обеспечиваются инструментом.
3. - специальная характеристикас
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Обозначение L1 L2 L3 D1L4 L5
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Лист 7 Листов 11
Эскиз обработки секторов 5336-3401065; 5336-3401065-10

- рекомендуемые базы для обработки.

- размеры получаемые обработкой

1. Сталь 25ХГТ ГОСТ 4543-2016, твердость 156...217 HВ.
2. *Размеры обеспечиваются инструментом.
3. **Размер для справок.
4. - специальная характеристикас
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Лист 8 Листов 11
Эскиз обработки сектора 6422-3401065-02

- рекомендуемые базы для обработки.

- размеры получаемые обработкой

1. Сталь 25ХГТ ГОСТ 4543-2016, твердость 156...217 HВ.
2. *Размеры обеспечиваются инструментом.
3. **Размер для справок.
4. - специальная характеристикас
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Лист 9 Листов 11
Эскиз обработки вал-сектора 3302-3401065

- рекомендуемые базы для обработки.

- размеры получаемые обработкой

1. Сталь 25ХГТ ГОСТ 4543-2016, твердость 156...217 HВ.
2. *Размеры обеспечиваются инструментом.
3. **Размер для справок.
4. - специальная характеристика
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Лист 10 Листов 11
Эскиз обработки вала редуктора привода ТНВД 740.90-1111035-10

- рекомендуемые базы для обработки.

- размеры получаемые обработкой

1. Сталь 18ХГТ-2 ГОСТ 4543-2016, твердость 143...207 HВ.
2. *Размеры обеспечиваются инструментом.
3. - специальная характеристика
4. Отклонение шпоночных пазов от положения в одной
плоскости не более 0,2 мм.
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Сфера R24-0,31

Ç4
8 -

0,
6

370,5-1

39,8±0,1

- рекомендуемые базы для обработки.

- размеры получаемые обработкой

1. Сталь 45 ГОСТ 7417-75, твердость не более 207 HВ.
2. *Размеры обеспечиваются инструментом.
3. - специальная характеристика.
4. Заготовка из прутка: Круг h12-53 ГОСТ 7417-75 , L=376-2,5 мм.

45-Б-1С-М2-ТВ2-ТО ГОСТ1050-2013

с
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